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Аннотация — Рассмотрено моделирование процесса 
заполнения пресс-формы и процесса охлаждения пласт-
массового изделия. 

1. Введение 
В настоящее время изделия из пластмассы, по-

лученные методом литья, находят все большее при-
менение в таких областях промышленности как, ав-
томобильная, аэрокосмическая, судоходная, элек-
тротехническая, сельского хозяйства и строительной 
отрасли, а также хозяйственные товары народного 
потребления. 

2. Основная часть 
Отверждение изделия из пластика в пресс-форме 

нуждается в отводе большого количества тепла. По-
этому продолжительность цикла литья в большей 
степени зависит от эффективности отвода тепла от 
достигаемой при этом температуры изделия из пла-
стмассы. Режим охлаждения пресс-формы сущест-
венно влияет на качество изделий пластика. 

Для успешного внедрения эффективных техноло-
гий, необходимо проводить предварительное иссле-
дование протекающих процессов методами физиче-
ского и математического моделирования. Разработка 
математических моделей электромагнитных и тепло-
вых процессов в сопряженных физически неодно-
родных средах, позволит обеспечить качественное 
функционирование всего технологического процесса. 

Точно рассчитать необходимую для пресс-формы 
мощность охлаждения невозможно. Дело в том, что 
она очень сильно зависит от производственного цик-
ла изделия, которое отливается из пластмассы при 
помощи пресс-формы, а температура и расход воды 
мастер может изменить в момент наладки обо-
рудования для достижения наилучшего качества 
изделия из пластмассы.  

Задача состоит в правильном расчете и проекти-
ровании системы термостатирующих каналов фор-
мы, которая обеспечит поддержание требуемого те-
плового режима [1]. 

Моделирование процесса литья в 
горячеканальных формах численными методами с 
использованием специализированных программных 
продуктов (так называемого компьютерного анализа) 
помогает спрогнозировать и предотвратить многие 
виды дефектов литьевых изделий и проблем литья, 
выбрать оптимальные конструкторско-техно-
логические решения. Для проведения оптимизации 
процесса литья пластмассового изделия мы 
использовали программный продукт Moldex3D. 

Moldex3D позволяет быстро и эффективно 
осуществлять проверку технологичности детали, 
изготавливаемой методом литья под давлением. С 
помощью высокопроизводительного генератора 
конечно-элементных сеток и лучшей в своем классе 
технологии 3-D моделирования, можно создавать 
качественную сетку непосредственно на основе 3D 
CAD-модели. Программа позволяет учитывать 
специфические особенности литниковой системы и 
системы охлаждения, все условия процесса литья, а 

модуль параллельных вычислений способствует 
максимально эффективному проведению ре-
сурсоемких расчётов на многоядерных компьютерах 
[2]. 

На рис. 1 показана визуализация процесса за-
полнения пресс-формы, а на рис. 2 — результат 
процесса охлаждения пластмассового изделия. 

 
Рис. 1 

 
Рис. 2 

3. Заключение 
Обоснована необходимость моделирования 

процессов заполнения и охлаждения при изго-
товлении пластмассового изделия, показан 
результат моделирования. 
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Abstract — The modeling of the filling of the mold and the 

cooling process of plastic products is considered. 
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